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Verfahren und Vorrichtung zum Verziehen von 
Faserbandern 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verziehen von 
faserbandern mittels Walzenpaaren f bei welch en wenigstens 
eine Walze des Walzenpaares zwangslfiufig angetrieben ist t 
wahrend die Gegenwalze durch fieibung angetrieben sein kann, 
und eine Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens, 

Es iat bekannt, fUr den Verzug von Faserbandern Streck-* 
werke mit zwei oder mehr Walzenpaaren zu verwenden. Die 
Walzenpaare weisen eine vom Streckwerkseingang zum Streck- 
werksausgang gesteigerte Umfangsgeschwindigkeit auf und 
tiben gleiohzeitig eine Klemmung auf das zwischen ihnen duroh- 
laufende Fasermaterial aus, die normalerweise dadurch erzeugt 
wird, dafl die Oberwalzen gegen die zwangsl&ufig angetriebenen 
Unterwalzen gepreflt werden. Der Antrieb der Unterwalzen eowie 
der ihnen nachgeschalteten Abzugs- oder Kalanderwalzen erfolgt 
mittels Zabnradern. 

Es hat sich gezeigt, dafl sich der Zahnrad antrieb der Streok- 
werkswalzen nachteilig auf den Verzugsvorgang auswirkt und 
zu UngleichmSBigkeiten im verzogenen Faserband flihrt* Infolge 
des im Antrieb enthaltenen Spieles laufen die einzelnen Wal- 
zenpaare nioht gleiohzeitig, sondern naoheinander an, woduroh 
Sohnitte im Faservlies entstehen* Auch sohadhafte ZahnrUder, 
die haufig erst naoh lUngerer Laufaeit bemerkt werden , haben 
eine ungleichmfclflige Bewegung der Walzen und damit fehlerhafte 
Binder zur Folge (Wegener! Die Streokwerke der Spinnorei- 
masohinen. 8pri«ger-V rlag 1965; Seite 70/73). 
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Der Erf induing liegt die Erkenntnis zugrunde, daB die ge- 
brauchlichen Zahnradan triebe fUr Verzugsvorrichtungen mit 
Walzenpaaren nicht geeignet sind, da sie Ungleichmaflig- 
keiten im Verzug verursachen. Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung ist ea, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu 
schaffen, durch die Faaern zu einem Band von hoher Gleich- 
mafligkeit verzogen werden. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch geloat, dafl 
die angetriebenen Verzugawalzen untereinander spielfrei 
angetrieben werden, so daB ihre Winkelgeachwindigkeiten 
in einem konetanten Verhaltnis zueinander stehen. Eine 
verbesaerte Bandfuhrung wird dadurch erreicht, dafl neben 
den Verzugawalzen samtliche zur BandfUhrung be8timmten 
Antriebsv/alzen untereinander spielfrei angetrieben werden. 
Die Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens ist dadurch 
gekennzeichnet , daB der Antrieb der Verzugswalzen Uber Zahn- 
riemen erfolgt. Dadurch werden nicht nur zahlreiche Zwischen 
rader vermieden, sondern dieser Antrieb ist auch spielfrei. 
Samtliche Verzugswalzenpaare werden beim Anlauf gleichzeitig 
in Umdrehung gesetzt; Verzugsf ehler durch Spiel im Antrieb 
sind aomit ausgeschaltet . Ebenso sind Verzugsf ehler durch 
fehlerhafte bzw. abgentitzte Zahnrader bei dieaem Antrieb 
auageschlossen. In einer weiteren Auegestaltung der Er- 
findung sind neben den Verzugswalzen ssUntliche zur Band- 
fUhrung bestimmte Antriebswalzen untereinander durch Zahn- 
riemen antriebsmaBig verbunden. Dadurch wird der Antrieb 
der Bandftihrungswalzen ebenfalls spielfrei und durch Weg- 
fall von Zwischenradern vereinfacht. Urn eine Torsion der 
Walzen zu vermeiden, erfolgt der Antrieb der Verzugswalzen 
und/oder Antriebswalzen ateta von der gleichen Seite. 
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Weitere Binzelheiten der Erfindung warden nachatehend 
anhand der beigeftlgten Zeichnungen beachrieben. Es zeigen: 

Fig* 1 einen Getriebeplan fUr eine Verzugavorrichtung mtt 
dem erfindungagemfiflen Antrieb; 

Pig. 2 und 3 zwei Seitenanaichten dee Antriebea gemafl Pig. 1; 

Fig* 4 einen Getriebeplan ftir else Verzugavorrichtung mit 
Antrieb allep Walzen von der gleichen Seite* 

Die Verzugavorrichtung, in der eich dae Faeermaterial in 
Richtung dea Pfeilea P bewegt, besteht aue drei Walzen- 
paaren. von denen jedoch nur die angetriebenen, geriffelten 
Verzugawalzen 1 f 2 und 3 gezeigt sind (Pig. 1). Ihr Antrieb 
erfolgt duroh einen Motor M, auf deaeen Welle eine Stufen- 
achelbe 4 befestigt let. Die Drehung der Scheibe 4 wird mit tela 
einea Keilriemena 41 auf eine Stuf enacheibe 42 ttbertragen, 
die auf der Welle 11 der Verzugawalze 1 drehfeat aufgesetzt 
iet« Die Verzugawalze 1 wird auf dieee Weiae mit konatanter 
Drehzahl direkt vom Motor M angetrieben. In ein ebenfalla 
auf der Welle 11 befeatigtea Antriebarad 43 greift ein 
Zahnriemen 44 ein, der Uber ein Antriebarad 45 die Abzuga- 
oder Kalanderwalze 5 antreibt. Von der Welle 51 der Kalander- 
walze 5 aua wird mittela Zahnrttdern 52, 53 die Kalanderwalze 
50 angetrieben. Da der Acbaabatand von Stuf enacheibe 42 und 
Had 45 verhfiltni8mfiflig grofl iet, wird der Zahnriemen 44 durch 
eine am Maachlnengeatell 10 angeordnete und urn eine Ach8e 441 
aohwenkbare Bolle 440 zentriert und geapannt (Fig. 2). Daduroh 
ergibt aich ein ruhiger Lauf dea Zahnriemena 44. 
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Auf dem der S tuf enscheibe 42 gegeniiber liegenden Ende der 

i 

Welle 11 ist ein Antriebsrad 6 befestigt, von dem aus die 
Verzugswalzen 2 and 3 iiber Zahnriemen spielfrei angetrieben" 
werden. Dadurch bleibt das Verhaltnis ihrer Winkelgeschwindig- 
keit zueinander konstant. Der Antrieb ist so ausgelegt, dafi 
ein Zahnriemen 61 die Umdrehung des Antriebsrades 6 auf ein 
Antriebsrad 62 tibertragt, auf dessen Achse ein weiteres An- 
triebsrad 63 befestigt ist* In dieses greift ein Zahnriemen 
64 ein und treibt Uber ein Had 65 auf der Welle 31 der Unter- 
walze 3 diese an. Die Lager der Verzugswalze 3 sind, ebenso 
wie die der Verzugswalze 2,' auf dem Maschinengestell 10 ver- 
schiebbar, um die Streckf eldweite dem jeweiligen Paserstapel 
anpassen zu kbnnen. Die Angleichung der Lange des Zahnriemens 64 
an den durch eine Verschiebung der Verzugswalze 3 veranderten 
Achsabstand der Rader 63 und 65 wird durch eine Spannrolle 640 
ermbglicht, die in einer Kulisse 641 des Maschinengestells 10 
verschiebbar ist (Pig. 3). 

Die mittlere Verzugswalze 2 wird von einem Zahnriemen 67 
angetrieben, der die Drehung eines am anderen Ende der 
Welle 31 befestigten Antriebsrades 66 auf das auf der Welle 2V 
der Verzugswalze 2 drehfest angeordnete Rad 68 tibertragt. Der 
Zahnriemen 67 wird durch eine am Maschinengestell 10 befestigte 
und um eine Achse 661 schwenkbare Spannrolle 660 gespannt. Er 
kann damit ebenfalls veranderten Achsabstanden zwischen den 
Verzugswalzen 2 und 3 angepaBt werden (Pig. 2). 

Durch einen weiteren Zahnriemenantrieb , der von dem Antriebs- 
rad 7 auf der in Pig. 1 gezeigten Welle 31 ausgeht und aus 
den Zahnriemen 71, 74 und den von ihnen angetriebenen Radern 
72, 73 und 75 besteht, wird ein Zahnrad 76 in Umdrehung gesetzt. 
Das Zahnrad 76 treibt unter Zwischenschultung von weiteren 
Zahnradern 77, 78 und 79 die BandzufUhrwalzen 8 und 80 an. Da 
die Rader 7 und 72 in einem grofieren Abstand voneinander ange- 
ordnet sind und ftir die Unterbringung der erf order-lichen Riemen- 
lange nur ein schmaler Raum zur Verftigung steht, wird der Zahn- 
riemen 71 iiber raum6parende Umlenkstellen gefuhrt, die durch 
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feld angeordnet sein konnen. Ebenso kann die Anordnung 
des Antriebs geandert v/erden, beispielsweise dadurch, dafi 
die am Streckwerksausgang liegende Verzugswalze die ihr 
unmittelbar vorgeschaltete Verzugswalze antreibt, von der 
aus dann der Antrieb zu den In Richtuflg zum Streckwerks- 
eingang liegenden Verzugswalzen geflihrt wird. 



209812/0701 

ORIGINAL INSPECTED 



2044996 



P + Gin 70/418 
PatentansprUche 



Verfcihren zum Verziehen von Faserbandern mittels 
Walzenpaaren, bei welchen wenigstena eine Walze des 
V/alzenpaares zwangslaufig angetrieben ist t wahrend 
die Gegenwalze durch Reibung angetrieben sein kann f 
dadurch gekennzeichnet , daQ die angetriebenen Verzugs- 
walzen untereinander spielfrei angetrieben werden, so 
daO ihre Winkelgeschwindigkeiten in einem konstanten 
Verhaltnis zueinander stehen. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daiB 
neben den Verzugswalzen eamtliche zur Bandftihrung be- 
stimmten Antriebsyalzen untereinander spielfrei ange- 
trieben werden. 

Vorrichtung zur Durchftihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi der Antrieb 
der Verzugswalzen (2, 3) Uber Zahnriemen (61 , 64, 67) 
erfolgt. 

Vorrichtung zur Durchftihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daQ neben den Verzugs- 
walzen (2, 3) eamtliche zur Bandftihrung bestimmten 
Antriebswalzen (50, 8, 80) untereinander durch Zahn- 
riemen (44, 61, 64, 71 9 74, 82) antriebsmaflig ver- 
bunden sind. 

Vorrichtung nach den; Aneprtichen 3 und 4> dadurch gekenn- 
zeichnet i daS der Ajatrieb der Verzugawalzen 1 1 . 2. 3) 
und/oder zur BandfUht ung bestimmten Antriebswalzen 
(5, 50, 8, 80) stets von der gleichen Seite erfolgt. 
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